-1994 Suppiemiento ordinario ally

ALLEGATO B

" INDIRIZZO PER L’ELETTRONICA
E LE TELECOMUNICAZIONI

AETTIVI CURRICOLARI E PROFH.O PROFESSIONALE DEL
ERITO INDUSTRIALE PER LU'ELETTRONICA F LETELECO-
VIUNICAZEIONL

Obicttivo del nuove curricolo ¢ qudm di definire una figura
rfessionale capace di inserinsi in realld produatiive molto differenziate ¢
atterizznte da rapida eveoluzione, sia dal punto di vista teenologico sia

quelo dell’organizzazione del lavoro.

Le carattenistiche generuli di tale figura sono le scguentic

versalilita ¢ pmp\.nsmm. di culturale al continuo aggiornamento:

_ampio ventaglio di competenze nonche capaciti di-orientamento
frontc o problemi puovi ¢ diadattamento alla  cvoluzione delka -
essione; .

capacita di coglicre la dimensione ccononrica dei problemi.

Negh indirizzi del sctiore  clettrico-clettronico, . Pobicttive si
wificd ncla formazione di una accentuata attitudine ad affrontare i
dblemi in fermini sisiemici. basata  su, cssenziali ¢ aggiornate
wseenze delle discipline elettriche ed ek_ttromche. integrate. da
wanica preparazione scientifica nell ambito téenologico e da capacita
wiative delle strutture cconomiche della socicta attuale, con
rticolare riferimento afle realtd aziendali.

Per tali realta, i1 Perito Industriale per PElettronica ¢ e
lecomunicasioni, ncll'ambito daf proprio tivello operativo, deve essere
patraio a:

partecipare, con personale ¢ responsabile contributo, al lavoro
amizzato ¢ di gruppe;

svolgere, organtrzandesi autonomamente, mansioni indipen-
nti: i

documentare e comunicare adeguatamente ghi d\pettl tecnici,
ganizzativi od cconomici del proorio lavoro;

interpretare nella loro globalitd 1 problematiche produmw:
stionali ¢ commerciali dellazienda in cui opera; .

aggiornare le sue conoscenze, anche al fine defla eveniuale
nversione di attivita.

H Perito Industriale per 17 Flo.mnmm le Telecomunicazioni dcvc
stanto, essere in grado di:

analizzare e dimensionare reti eletiriche lineari € non lineari:

analizzare ke carattenstiche  (unzionali dei. sistemi, anche
mplessi, di generazione, el.lbomzume e lmsmxssmne di suom
mmgml ¢ dali;-

partecipare al collaudo e alla gestione di sistemi di vario tipo (di .
ntrollo. di comunicazione, di claborazionc delle informazioni) anche .
mplessi, sovrintendendo alla manutenzione degli.stessi;

progettare, realizzare e collaudare sistemi semplici, ma completi, -
automazione ¢ di telecomunicaziont, valutando. anche sotto i} profilo
onamico, kt componentistica presente sul mercato;




deserivere il favoro svoltol redigere documentt per a pmdu/um

dai sistemy progeitatr ¢ seriverne 1 manuale dhuso;

mmpunduu manuall duso, documentt teenior vari ¢
brevi reluzionm m hngua stranien:
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Supplemento erdinario alla

Attkaato O

V\DIRIZZO PER L’ELETTROTECNICA
E L’AUTOMAZIONE

ETTIVI CURRICOLAR} E PROFILO PROFESSIONALE DEL
ERITO INDUSTRIALE PER L'ELETTROTECNICA E L°AL-
IMAZIONE.

Obictlive del nuove curricolo ¢ quello di éefinire una figura
sssionale capace di inserirsi in realGil produtlive molto differenziate ¢
terizzate da rapida evoluzione, sia dal punto divista tecnologico sia
uello dell’organizzazione del lavoro.

Le curaticristiche generali di e figura sono ke scguenti -
versatilita ¢ propensione culturale al continuo aggiornamento:
ampio ventaghio di compeiense nonchd capacita di oficniamento

onte a problemi nuovt ¢ di aduttamento alla evoluzione della

ssione;
capacita di coglicre la dimensione cconomica dei problemi.

Negh indirizzi del scttore  clettrico-clettronico. I'obicttivo  si
ficu nella formazione di una accentuata attitudine ad affrontare i
lemi in termini sistemici, basata su essenziali e aggiornate
scenze delle discipline elettriche ed elettroniche, integrate da
lica preparazione scientifica nell’ambito teenologico ¢ da capacita
ative delle strutture  cconomiche  della socicta attuale. con
colure riferinrento alle realta aziendali.

Per tali realta. it Perito Industriale per PElctrotecnica ¢
omazione, nell’ambito del proprio fivello operativo. deve essere
\rato a:

partecipare, con personale e responsabile contributo, al lavoro
izzato e di gruppo:

svolgere, organizzandosi autonomamente. mansioni indipen-

documentare e comunicare adeguatamente gh aspetti tecnici,
lizzativi ed economici del proorio lavoro;

interpretare nella loro }_Jobahld le problcmdtu.hc produunc
mali e commerciali dell"azienda in cui opera:

aggiornire le suc conoscensze. anche al fine della cventuale
rsione di ativita, *

I Perito Industriale per PElettrotecnica e Automazione deve,
nto. essere in grado di:

analizzare ¢ dinzensionare reti elettriche lineari e non lineari;

analizzare Ic  caratteristiche  funzionali dei sistemi, anche
lessi, di generazione, conversione, trasporto e  ulilizzaziene
nergia elettrica;

partcciparc al colluudo, ally gestione ¢ al controllo di sisicmi
¢t anche complessi. sovrintendendo alla manutenzione degli stessi;

progettare, realizzare ¢ collaudare piccole parti di tali sistemi. con
olare riferimento ai dispositivi per "automazione:

progettare. realizzare ¢ collaudare sistemi clettrici semplhici. ma

leti valutando, anche sotto if profilo econemico. fa componentisii-
esente sul mercitio:




descrivepe il lavoro svolto. redigere documenti per la produzione
dei sistemi progettati ¢ seriverne b manuake dluso:

comprendere manuah d’uso, documenti teenit sen @ redi
brevt refazioni in lingua straniera.
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ALLEGATO D

INDIRIZZO PER LA MECCANICA

OBIETTIVI CURRICOLARI E PROFILO PROFESSIONALE
DEL PERITO lNBl’SlRHl E PER LA MECCANICA

Obicttivo det nuovo cunwlo ¢ qucllo di definirc una figura
olessionale capace di inserirsi in realtd produttive molto differenziate ¢
ratlerizzate da rapida evoluzione, sia dal punto di vista tecnologico,
t da quello detl’organizzazione del lavoro.

Le caratieristiche generuli di tale figura sono e sceuenti:
versalita ¢ propensione di culturale al continuo aggiornamento;
ampio ventagho di competense nonché capaciti di orientamento

fronte a problemi nuovi ¢ di adattamento allx evoluzione della
ofessiong; ’

< cupactta di cogliere la dimensione economica dei problemi.

Nel settore meccanico, Fobiettivo sPspecifica nella formazione di
w aceentuata attidune ad affrontare i problemi in termini sistematici,
issata su cssenziali ¢ aggiornate conoscenze delle discipline di indirizzo,
legrate da organica preparazionc scicntifica nell'ambito teenologico ¢
L capicili valutative delle strutture cconomiche della societd attuale.
m particolare riferimento alle realta aziendali.

Per tali realtd, il perito industriale per la meccanica, nell'smbite del
uprio livello operativo, deve: .

a) conoscere i oprincipi fondamentali di tulte le discipline
cessanic per unma Jorinazione di base ncl scttore meccanico od in
riwcolare:

delle caraticristiche di impicgo, dei processi di lavorazione ¢ del
atrollo di qualitd dei materiali

defle caratteristiche funzionali e di impicgo delle macchine
nsih; e -
della organizzazione e gestione della produzione industriale;
dei prineipt di funzionamento “delle macchine a fluido;
delle norme antinfortunistiche ¢ di sicurczza del lavoro;

h) avere acquisite suflicienti capaciti per alfrontare situazioni
blematiche in fermini sistemici, scegliendo in modo flessibile le
tegic di soluzione: in purticolare, deve avere capacita:
hnguistico-cspressive ¢ logico-matenmatiche;

di fetturg od interpretasione di schomi iunlmmh discgnt di

tanii industriali;

di propor/mndmcﬂm de h OTgAni Mmeccanic; »
di scelta delle maechine, degli impianti e delle attrezzature;

di vtilizzo degli strumenti informatici per lu progettazione, la
ruzione, - Ja movimemtazone;. s .

ai wso delle lccm)lonu. mformd(u.hc per parlecipare alla
one ed al controllo del processo industriale. . :

H perito industriale per la meccantica deve, pertanto, essere in grado
wlgere mansioni relative a:
fabbricazione ¢ montaggio di componcnti meccanici, con
razione di cicli di lavorazione; ’ )
pmzr.xmnuvmm,, avanzamenio ¢ conlrolio delia produzione
hé allanalisi ed alla valutazioné dei costi;

dumnsnommu.nm msl.dhvumt c gcsuom di scmphu pmpmntl
triali; ) B - s

pirogetio di clementi ¢ semplici gruppi meccanici;
controllo ¢ collaudo dei matcriali, dei semilavorati ¢ dei prodotti




utilizzizione di unpuints ¢ sistemi automalizzuat dr nicvimenty.
zione e di produzione,

sistemi informatict per fa progettaziene el produsione
meccnica;

sviluppo di programmi esceativi per macchine utensiii ¢ contri d&i
lavorazione CNC;

contzollo ¢ messa a punto di mpiant. macchinart nonche dei
relalivi programmi e servizi di manutenzione;

“sicurczza del lavero ¢ tutela detambicnic.



